Bulletin 101606
INSTALLATION Revision A

INSTRUCTIONS

FAPDR Connector /
Fitted to FSJ4-50B Cable ANDREW.

READ THE INSTRUCTIONS THOROUGHLY
BEFORE ASSEMBLY

Knife I —= Soldering iron 150 W Min [j /\

& Solder

Nylon brush m Spanners

Hacksaw (fine blade)

Scale (150mm) [r— @ [j /K

Do not damage inner conductor Do not damage inner conductor
1 No dafiar el conductor interno 2 No dafiar el conductor interno
Ne pas endommager le conducteur central Ne pas endommager le conducteur central
Innenleiter nicht beschadigen Innenleiter nicht beschéadigen
Remove adhesive
22mm

. Raspar el adhesivo [7/8]
Retirer 'adhésif
- II”M Klebstoffentfernen

Remove foam J

B

Quitar la espuma
Retirer la mousse I:_
Schaumkern entfernen 6mm
[15/64]
3 4 Apply Sparingly
Aplicar Ligeramente
6 Appliquer un peu de Graisse au Silicone
mm Sparsam auftragen
[15/64] . —
—~ g ANDREW =
~1.5mm
[1/16]
I 3 -
Apply Sparingly
Aplicar Ligeramente Flush
Appliquer un peu de Graisse au Silicone L Parejo
Sparsam auftragen Lisse

Glatt




5 Setting gauge (supplied)
Fijar el manometro (suministrado)
Cale de positionnement (fourni)
Abstandslehre (mitgeliefert)

Remove excess solder
Eliminar exceso de soldadura
Retirer I'exces de soudure
Uberfliissiges Lotzinn entfernen
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Male ' Femelle
Macho | &\ Kuppler
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